CATALOGO TECNICO

INFORMAGOES DA PUNCIONADEIRA SERVO ELETRICA COM CORTE EMBUTIDO
MARCA PRIMA POWER, MODELO SGe6 13.3

DADOS GERAIS
Descritivo Técnico — Caracteristicas Principais

- Maquina usada
- Com motor elétrico trifasico 400V/50Hz

- Puncionadeira servo elétrica com corte embutido com sistema de abastecimento e
retirada de pecas automatico.

- Remocéo de cavaco automatico por esteira
- Comando numérico (CNC)
- Sistema de seguranga com cortina de luz
- Torre de ferramentas com 20 estacdes de trabalho:
* 18 porta-ferramentas padrao (fixos)
» 2 porta-ferramentas com indexag¢ao automatica para até 66 pecas
- Com forga/pressdo maxima de puncionamento de até 300 kN
- Didmentro maximo de puncao de 89 mm
- Pincas pneumaticas: 3 pecas
- Velocidade de rotacao da torre de 30 rpm
- Tempo de troca de ferramentas de 1 a 3 segundos
- Sistema de indexacgao automatica:
» Estacgdes de ferramentas indexadas: 2 pegas
* Velocidade max. de rotacéo da ferramenta: 200 rpm
- Deslocamento em X: 3144 mm
- Velocidade maxima do eixo X: 120 m/min
- Deslocamento em Y: 1615 mm
- Velocidade maxima do eixo Y: 90 m/min
- Velocidade maxima de posicionamento: 150 m/min
- Velocidade maxima de furo:
* 1 mm entre furos (1000 furos/min)
+ 25 mm entre furos (500 furos/min)
» 250 mm entre furos (200 furos/min)
- Com dois eixos X e Y

- Precisdo de puncionamento conforme LKP-7100:



» Desvio maximo da localizagao do furo (eixo X/Y): 0,1 mm
» Desvio maximo da distancia furo a furo (eixo X/Y): +/- 0,05
* Desvio angular maximo: +/- 0,1°
- Dimensoes de chapa:
+ Tamanho maximo da chapa, X e Y: 3074 mm x 1565 mm (SGe6)
* Tamanho minimo da chapa, X e Y: 300 mm x 100 mm
* Peso maximo da chapa: 200 kg
+ Espessura maxima da chapa: 8 mm
- Conexao elétrica:
+ Consumo médio de energia: 6 kVA / 5 kW
* Requisitos de energia: 17,3 kVA
+ Tamanho minimo do fusivel: 3 x 32 A
- Conexao de ar comprimido:
* Pressao minima do ar comprimido: 6 bar
+ Consumo maximo de ar comprimido: 9 Nl/s (Litros Normais por Segundo)
»  Consumo médio de ar comprimido: 4 NlI/s (Litros Normais por Segundo)
- Transmissao de programa: Porta USB
- Conexao Ethernet: Sim
- Controle NC: TwinCat / B&R
- Memoria de programa NC: 30 GB em disco rigido
- Painel de operacado com tela sensivel ao toque de 19” e interface de software Tulus®.
- Peso da maquina: 39.820,00 kg
- Pintura: Tinta acrilica poliuretano bicomponente e tinta epoxi/poliéster em po
- Cores: Azul RAL 5015 / Cinza RAL 9006 / Laranja RAL 2008 / Preto RAL 9011
- Ruido: Presséao sonora possivelmente superior a 85 dB

- Dimensdes aproximadas de 20.000 x 9000 x 2300mm



DESCRICAO TECNICA:

Puncionadeira servo elétrica com corte embutido marca Prima Power, modelo SGe6 13.3,
usada, com interface de configuragao para alimentagcédo automatica de chapas, com comando
numérico CNC, para puncionar chapas de ago com ou sem revestimento galvanizado (planas)
de tamanhos diversos, comprimento de chapa maximo de 3074 mm x 1565 mm, com forga /
pressao de puncionamento maximo de até 300 kN, poténcia de 5 kW, com dois eixos X e Y,
com motor elétrico trifasico 400V/50Hz, sistema de seguranga com cortina de luz, dimensodes
aproximadas de 20000 x 9000 x 2300mm, peso aproximado de 39.820,00 kg, velocidade
max. de rotagao da ferramenta de 200 rpm.

NCM: 8462.4200

ABAIXOS SEGUEM AS FOTOS COM DESCRITIVO DOS DETALHES:

Visao geral da maquina




1 — Chassis

2 — Torre de ferramentas

3 - Mesa de coordenadas

4 — Pincas

5 — Mesa de escova

6 — Mecanismo de Puncionamento

7 — Painel elétrico

8 — Cobertura da torre

9 — Botbes manuais de rotacao da torre de ferramentas
10 — Painel de comando CNC

11 — Porta de servico da torre

12 — Dispositivo de carregamento

13 — Corte de angulo reto

14 — Porta de saida de cavaco de corte

15 — Porta de saida de cavaco de puncionamento
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Torre de ferramentas

1 — Chassis

2 — Sistema de sucgéao por ventosas

3 - Mesa de abastecimento

4 — Dispositivo detector e separador de folhas duplas



Sistema de remogao automatico de pecas prontas

Vv

1 — Chassis

2 — Barras verticais frontais

3 - Motor de indugao para a barra vertical frontal
4 — Barras verticais traseiras

5 — Grupos de roletes

6 — Motor de indugéo para o grupo de roletes

7 — Limitador de pecas

8 — Detector de pecas

9 — Carro de retirada de pecas

10 — Painel de comando

Painel CNC de programagéao com tela touch screen
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